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Description 

La pr6sente Invention se rapporte aux presses k 
balies cytindriques ou rondes du type dans laquel 
un ramasseur monte a I'avant de la presse 
ramasse sur le sol des prodults de recolte g6n6ra- 
lement disposes en andains et les transf&re k une 
chambre de formation d'une baile dans laquelle 
la nappe de produits de recolte provenant du 
ramasseur, g6n§ralement comprim6e entre deux 
rouleaux, subit un mouvement d'enroulement 
entre des jeux de bandes ou courroles sans fin 
entrain6es de fagon positive, la balie 6tant, aprds 
sa formation, 6ject6e hors de la presse par une 
porte arrifere. 

Les presses k balles existantes sont 6quip6es 
d'un ramasseur dont la largeur correspond sensi- 
blement k celle de la presse, afin de ramasser 
pour la formation d'une balle les produits consti- 
tuent un andaln. Toutefois, la tendance actuelle 
dans la conception des machines agricoles cor- 
respond k une augmentation de rendement et en 
consequence k un accroissement de la taille des 
machines. Ceci est le cas, notamment des mois- 
sonneuses-batteuses. Or, il n'est gu§re possible 
d'augmenter de manure correspondante la taille 
et notamment la .largeur des presses k balles 
cyiindrlques, car ceci aboutiralt k la formation de 
balles ayant des dimensions en longueur telles 
qu'il en r6sulterait des difficulty de manutention, 
d'autant plus que le poids d'une telle balle croit 
bien entendu en fonction de ses dimensions. En 
outre, II serait difficile d'obtenir, sur une presse 
de grande largeur, I'uniformite desirable dans Ja 
density et le diamfetre de la balle sur sa longueur, 
c'est-&-dire sur la largeur de la presse. 

Le but de I'invention est d'apporter une solu- 
tion au probldme ainsl pos6. 

II est d6j& connu, dans les ramasseuses- 
hacheuses ou les ensileuses, de conjuguer une 
vis transporteuse transversale k un ramasseur, 
afin d'amener k un orifice central, g6n6ralement 
de dimensions rtduites compte tenu de la nature 
des dispositifs de hachage prtvus en aval, les 
produits de recolte recueillis par le ramasseur 
lors de la progression de la machine. Un agence- 
ment de ce genre se retrouve par example dans la 
demande de brevet allemand 1 065 652 et dans le 
mod&le d'utillte allemand 1 844 842. Les produits 
. concentres par la vis transporteuse transversale 
vers le milieu de la machine sont, comme indique, 
acheminSs k partir de cette vis transporteuse k 
travers un canal ou passage central, pour parve- 
nir k un dispositif de hachage. 

On a 6galement d6j& propose, dans le brevet 
britannique 685224 et dans le brevet U.S. 
2893 537, de pr6vofr sur une presse k balles 
rectangulaires un ramasseur large conjugu6 k 
une vis transporteuse transversale k double filet 
qui am&ne les produits ramass6s k un transpor- 
ter ou convoyeur aval de type quelconque, 
lequel a pour objet de transferer ces produits k un 
dispositif de pressage privu sur la machine. 
Un agencement de ce type n'est toutefois pas 



utihsable sur les presses k balles cylindriques ou 
rondes, car I'ensemble ainsl constitue d'un 
ramasseur, d'une vis transporteuse et d'un trans- 
porteur ou convoyeur aval aurait un encombre- 
5 ment qui exigerait une modification profonde de 
tout le aysteme d'attelage de la presse au trac- 
teur, en creant ainsi un ensemble inacceptable. 

Afin de resoudre le probleme qui se pose dans 
cette technique comme indique pr6cedemment 
10 I'invention est mat6rialisee dans une presse k 
balles du type mentionne ci-avant caracterisde en 
ce qu'elle comporte un ramasseur ayant une 
largeur nettement superieure k la largeur du 
corps de la presse et au-dessus et vers I'arriere 

15 duquel est montee une vis transporteuse trans- 
versale k double filet rSalisant une convergence 
des produits de r6colte, cette vis transporteuse 
etant dispos6e et agenc£e de telle sorte que les 
produits concentres par elle soient transfers 

20 directement de iadite vis k I'int6rieur de la cham- 
bre de formation de la balle de la presse. 

Ce montage et cet agencement de la vis trans- 
porteuse dans des conditions teiles qu'il en 
rtsulte un transfert direct des produits k I'int6- 

25 rieur de la chambre de formation de la balle de la 
presse permettent I'utilisation, sur une presse k 
balles cylindriques, d'un ramasseur de grande 
largeur sans modification du systdme d'attelage 
de la presse au tracteur et sans augmentation de 

30 I'encombrement, ce qui represents un avantage 
important. 

On sait en outre que, dans une presse k balles 
cylindriques, 6tant donn6 que la section droite 
d'un andain n'est pas parfattement rectangulaire 

35 et que I'accumulation des produits est plus 
grande vers la partie mediane de I'andain, le 
conducteur de fa presse doit, pour 6viter la 
production de balles dont la partie centrale est 
beaucoup plus serrte que les extrtmites du fait 

40 de cette accumulation centrale des produits, faire 
progresser la presse sur I'andain selon un trajet 
sinueux afin de r6aliser une certalne compensa- 
tion. 

L'invention rtsout 6galement ce probldme du 

45 fait que la vis transporteuse de concentration des 
produits pr6vue en anttre du ramasseur va avoir 
pour effet de charger les parties laterales de la 
chambre de formation de la balle k un degre plus 
important que la partie centrale, du fait du trans- 

50 . fert direct des produits de la vis k cette chambre 
de formation de la balle, ce qui en fait assure une 
compensation du defaut pr6cite et fournit une 
distribution transversale plus uniforme dans la 
chambre de la presse, sans que le conducteur ait 

55 besoin de faire progresser celle-ci selon un trajet 
sinueux comme indiqu6 pr6cedemment. 

Survant une particularite, lorsque la presse 
comprend un transporteur lnf6rieur deiimitant en 
partie la chambre de formation de la balle, la vis 

60 transporteuse est dispose© de fagon telle que la 
zone de sortie des produits k partir de cette vis 
soit Imm6diatement voislne du rouleau de renvoi 
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avant de ce transporter inferieur, de sorte que 
les produits concentres par la vis sont repris 
directement par ledrt transporteur infSrieur en 
vue de fa formation de la balle. 

La vis transporteuse peut, si des rouleaux de 
compression de ia nappe de produits sont pr6vus, 
occuper une position telle que sa zone de sortie 
se trouve juste en avant de la commissure m6na- 
g6e entre ces rouleaux de compression. 

Ainsi, la vis transporteuse est inttgrte au 
contour de la partie avant de la presse. 

La longueur de la vis transporteuse est judi- 
cieusement senslblement egale k la largeur du 
ra masseur. 

Suivant une particularity la vis transporteuse 
transversale est conjugu6e k un capot qui recou- 
vre au moins partiellement sa partie sup^rieure et 
qui s'6tend vers I'arrtere et vers le bas pour 
manager une zone de sortie en forme de fente 
situ§e en regard du brin supdrleur du transpor- 
teur inf6rieur de la presse ou de la commissure 
entre les rouleaux assurant la compression des 
produits de recolte en une nappe. Ce capot 
extend vers le bas jusqu'& un niveau tel qu'il 
couvre en majeure partie le rouleau de compres- 
sion sup6rieur de la presse, ce qui 6vite avec 
certitude tout entraTnement des produits de 
r6colte par le filet de la vis et leur 6chappement 
dans une zone rendant possible leur passage au- 
dessus de ce rouleau de compression sup6rieur, 
dans des conditions qui auraient pour conse- 
quence un bourrage dans le corps de la presse en 
avant des bandes ou courroies ant6rieures, avec 
comme consequence un arret du travail. Compte 
tenu de la forme adoptee pour ce capot, les 
produits sont au contraire dirigds positivement 
vers le transporteur inttrieur de la presse ou la 
commissure entre les rouleaux de compression, 
ce qui pr6sente un int6r§t accru du fait de 
Paugmentation du debit des produits de r6coKe 
parvenant k la presse par suite de Taugmentation 
de la largeur efficace du ramasseur. 

L'entraTnement en rotation de la vis transpor- 
teuse peut avoir lieu k partir des m6canismes de 
la presse assurant egalement I'entraTnement des 
transporteurs k bandes ou courroies servant k la 
formation de la balle. 

La disposition des filets sur la vis transporteuse 
ou le profit de celle-ci est judicleusement etudie 
de fagon k obtenir une sortie des produits k partir 
de la vis sur la totality de la largeur de la presse, 
selon une repartition aussl uniforms que possi- 
ble, ce qui apporte egalement une solution aux 
difficulty pouvant resutter d'une absence 
d'untformlte de la repartition des produits sur la 
largeur de la presse et en consequence d'une 
difference de densite ou de diam&tre sur la 
longueur de la balle en cours de formation. 

Un agencement suivant invention semble par- 
ticuli&rement interessant pour le ramassage de 
paille, qui peut etre repartie sur le sol en bandes 
de grande largeur, par exemple dans le cas de 
moissonneuses-batteuses de largeur importante. 

La description qui va suivre, faite en regard des 
dessins annexes, donnes k titre non limitatif, 



permettra de mieux comprendre I'invention. 

La Figure 1 est une vue de profil schematique 
avec arrachement partiel d'une presse k balles 
suivant I'inventlon. 

5 La Figure 2 est une vue en plan tr£s schemati- 
ses montrant la disposition du ramasseur et de la 
vis conjuguee, k la partie avant de la presse. 

Sur la Fig. 1 , on a d6sign6 d'une fagon g6nerale 
par la reference 1 le corps d'une presse k balles 

10 cylindriques ou rondes de type classique, qui est 
supports par des roues 2. La presse est destinee k 
§tre atteiee de la manure habituelie k un vehicule 
tracteur par un timon ou une flfeche d'attelage 3. 
On a indique en 4 le transporteur k bande infe- 

75 rieur de la presse et en 5 le rouleau de renvoi 
avant conjugue. La reference 6 designe le rouleau 
de compression superieur qui, de mani&re 
connue, est pr£vu de fa?on k cooperer avec le 
I rouleau inf6rieur 5 et avec la bande 4 pour 

20 comprimer les produits de recolte ramasses sur le 
champ par un ramasseur 7 en une nappe Indi- 
quee en 8, laquelle subit sous I'effet de bandes ou 
courroies entrain6es en rotation un enroulement 
sur elle-meme, afin de former une balle cylindri- 

25 que 9. On a indique en 10 les bandes ou courroies 
avant, qui passent sur un rouleau de renvoi 
InferieurH. 

Suivant Invention, et comme visible sur la 
Fig. 2, le ramasseur 7 de la presse a une largeur 

30 nettement superieure k celle du corps 1 de cette 
presse. II est prevu, en combinaison avec ce 
ramasseur 7, une vis transporteuse transversale 
12 k effet convergent, qui comprend un noyau 13 
et un double filet heiicoldal 14 prevu vers fes 

35 extremes de la vis transporteuse, ainsi que des 
dents ou griffes m6dianes 15. La vis transpor- 
teuse s'etend senslblement sur la mfime distance 
transversale que le ramasseur 7. Elle est entrat- 
n6e en rotation, comme indique sch6matique- 

40 ment sur la Fig. 1, au. moyen d'une chaTne 16 
passant sur un pignon 17 pr6vu k I'extremit6 du 
noyau 13 de la vis transporteuse et sur un autre 
pignon 18 qui est entrain6 lui-meme k partir du 
mecanisme de ta presse assurant I'entraTnement 

45 des bandes ou courroies provoquant la formation 
de la balle. Cette transmission par chaine est 
Ibgee judicleusement dans un carter 19 prevu k 
une extremite de la vis transporteuse 12. 
Comme cela est visible egalement sur la Fig. 1, 

50 (a vis transporteuse 12 est disposes au-dessus du 
ramasseur 7, vers la partie arridre de celui-ci et 
juste devant les rouleaux de compression 6, 5. La 
position en hauteur de cette vis transporteuse est 
telle que son double filet soit sensiblement tan- 

55 gent k la direction du flux de produits de recolte 
ramasses sur le champ par le ramasseur 7 et 
transfers aux rouleaux de compression 6, 5. 
Ainsi, la vis transporteuse 12 dirige directement 
ce fiux de produits vers la commissure m6nag6e 

60 entre les rouleaux de compression 6, 5 et on volt 
sur la Fig. 1 qu'elle est imm6diatement voisine de 
ces rouleaux de compression, de sorte que les 
produits qui la quittent parviennent dans cette 
commissure par un trajet minimum. 

65 Afin de diriger avec certitude les produits de 
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ricolte vers la commissure m6nagee entre les 
rouleaux 6, 5. (a vis transporteuse transversals 12 
est entourSe etroltement, sur una partie de sa 
p6riph6rie, par un capot 20 qui, comme visible sur 
la Fig. 1, peut Stre fix6 sur la flfcche d'attelage 3 
vers sa partie superieure, tandis que son bord 
infeneur est situe juste au-dessus de la commis- 
sure menagee entre les rouleaux 6 et 5, afin de 
diriger avec certitude le flux des prodults de 
rtcolte vers cette commissure et de s'opposer a 
tout echappement ou k tout passage desdits 
produits au-dessus du rouleau 6, ce qui provo* 
querait des bourrages susceptibles d'etre a 
Torigine d'un arret de la presse. Le capot 20 a 6t6 
indlque en traits mixtes sur la Fig. 2. 

On comprend a la lecture de ce qui prec&de 
que la presse k balies cylindriques faisant I'objet 
de invention est capable, lore de sa progression 
derrfere un vehicule tracteur, de ramasser des 
produits de rtcolte reposant sur un champ, par 
exemple de la paille, sur une zone de grande 
largeur, nettement superieure a la largeur du 
corps de la presse. Ces produits sont diriges 
ensuite par I'effet de convergence exerce par la 
vis transporteuse a double filet vers la partie 
centrale du ramasseur, et ils sont transf6res alors 
par les dents de cette vis transporteuse directs* 
ment dans la commissure menagee entre les 
rouleaux 6 et 5, en vue de leur compression en 
une nappe destinde a former la balie, tout 6chap- 
pement etant 6vit6 par le capot 20. Cette conver- 
gence des produits de r6coite permet, du fait de 
leur ramassage sur une bande de terrain de 
grande largeur, d'obtenir une meilleure unifor- 
mity de repartition desdits produits sur la largeur 
de la presse, ce qui tend k rSdufre ou k eviter les 
difficulty qui rtsuhent d'lrr6gularit6s de reparti- 
tion sur cette largeur et en consequence d'absen- 
ces d'uniformlte dans la densfte ou le dfametre de 
la balie en cours de formation. 

On rtsout ainsi, du fait de I'application k une 
presse k balies du type general consider d'un 
ensemble comprenant un ramasseur et une vis 
transporteuse transversale, le probldme de 
i'augmentation de debit des presses k balies, en 
vue de leur adaptation aux exigences du machi- 
nisme agricole moderne, sans devoir supporter 
les inconvenients. qui r6suiteraient d'une 
augmentation de la largeur des presses k balies 
existantes. 

Des modifications peuvent 6tre apportees au 
mode de realisation decrit, dans le domaine des 
equivalences techniques, sans s'ecarter de 
I'invention. 



Revindications 

1. Presse k balies cylindriques ou rondes du 
type dans lequel un ramasseur (7) porte par la 
presse ramasse sur le sol des produits de recotte 
generalement disposes en andains et les trans- 
fere k une chambre de formation d'une balie dans 
laquelle la nappe de produits de r6co!te prove- 
nant du ramasseur subit un mouvement d'enrou- 



lement entre des jeux de bandes ou courroies (10) 
sans fin entramees de facon positive, la balie 
6tant, apres sa formation, 6jectee hors de la 
presse par une porte arridre, caracterisee en ce 
5 qu'elle comporte un ramasseur (7) ayant une 
largeur nettement superieure k la largeur du 
corps (1) de la presse et au-dessus et vers rarriere 
duquel est mont6e une vis transporteuse trans- 
versale (12) a double filet rtalisant une conver- 

10 gence des produits de ricolte, cette vis transpor- 
teuse 6tant disposes et agenc6e de telle sorte que 
les produits concentres par ladite vis transpor- 
teuse soient transf6r6s directement de ceile-ci k 
i'interieur de la chambre de formation de la balie 

75 de la presse. 

2. Presse k balies cylindriques suivant la reven- 
dicatlon 1, comprenant un transporter inf6rieur 
(14) d6lfmitant en partie la chambre de formation 
de la balie de la presse, caracterisee en ce que la 

20 vis transporteuse (12) est disposes de facon telle 
que la zone de sortie des produits k partir de cette 
vis transporteuse soit immediatement voisine du 
rouleau de renvoi avant (5) de ce transporter 
inferieur (4), de sorte que les produits concentres 

25 par la vis sont repris directement par ledit trans- 
porteur inf6rieur pour leur enroulement en vue de 
la formation de la balie. 

3. Presse k balies cylindriques suivant la reven- 
dlcation 1, comprenant des rouleaux de compres- 

30 sion (5, 6) de la nappe de produits en vue de son 
enroulement, caracterisee en ce que la vis trans- 
porteuse (12) est disposes de facon telle que la 
zone de sortie des produits k partir de cette vis 
transporteuse se trouve juste en avant de la 

35 commissure menagee entre ces rouleaux de 
compression (5, 6). 

4. Presse k bailee cylindriques suivant Tune 
quelconque des revendications prtcedentes, 
caracterisee en ce que la vis transporteuse (12) 

40 est integree au contour de (a partie avant de la 
presse. 

5. Presse k balies suivant Tune quelconque des 
revendications pr6cedentes, caracterisee en ce 
que la longueur de la vis transporteuse (12) est 

45 8ensibiement egaie k la largeur du ramasseur (7) 
et en ce que le profil de cette vis est etudJ6 de 
fa$on a assurer le transfert ou sortie des produits 
ramass6s vers la chambre de formation sur une 
largeur senslblement egaie a la largeur de forma- 

50 tion de la balie dans la presse. 

6. Presse k balies suivant Tune quelconque des 
revendications pr6c6dentes, caracterisee en ce 
que la vis transporteuse (12) est conjuguee k un 
capot (20) qui recouvre au molns partiellement sa 

55 partie superieure et qui s'etend vers I'arri6re et 
vers te bas pour m6nager une zone de transfert 
ou sortie vers la chambre de formation en forme 
de fente situee en regard du brin sup6rieur du 
transporter Inferieur (4) de la presse ou de la 

50 commissure entre les rouleaux (6, 5) assurant la 
compression des produits de recofte en une 
nappe (8). 

7. Presse k balies suivant la revendication 6, 
caracterisee en ce que, loreque les produits de 

65 recotte sont comprimes en une nappe par des 
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rouleaux de compression (6, 5), ce capot (20) 
s'dtend vers le foas Jusqu'6 un niveau tel qu'il 
couvre en majeure partie le rouleau de compres- 
sion suplrieur (6) de la presse, pour 6viter tout 
passage des produits de ricolte au-dessus de ce 5 
rouleau. 

8. Presse k balles suivant Tune quelconque des 
revendications pr6c6dentes, caract6ris6e en ce 
que la vis transporteuse (12) est entram6e en 
rotation & partir des m6canismes de la presse 10 
assurant Sgalement I'entreTnement des transpor- 
teurs k bandes ou courroies (10) servant & la 
formation de la balle, notamment par une trans- 
mission par chaine (16, 18). 



Claims 

1. A cylindrical or round bale press of the type 
wherein a pick-up device (7) carried by the press 20 
picks up from the ground crop products which 

are generally disposed in windrows and transfers 
them to a bale forming chamber wherein the layer 
of crop materials from the pick-up device under- 
goes a rolling movement between sets of posi- 2$ 
tively driven endless belts or bands (10), the bale, 
after being formed, being ejected from the press 
through a rear door, characterised In that it 
comprises a pick-up device (7) which is of a 
length that is markedly greater than the width of 30 
the body (1) of the press and above and towards 
the rear of which is mounted a transverse double- 
flight conveyor screw (12) which provides for 
convergence of the crop products, the conveyor 
screw being so disposed and arranged that the 35 
products which are concentrated by said con- 
veyor screw are transferred directly therefrom to 
the interior of the bale forming chamber of the 
press. 

2. A cylindrical bale press according to claim 1 40 
comprising a lower conveyor (4) which partially 
defines the bale forming chamber of the press, 
characterised in that the conveyor screw (12) is so 
disposed that the region in which the products 

are discharged from the conveyor screw is im- 45 
mediately adjacent to the front guide roller (5) of 
said lower conveyor (4), whereby the products 
which are concentrated by the screw are picked 
up directly by said lower conveyor for winding 
thereof for formation of the bale. so 

3. A cylindrical bale press according to claim 1 
comprising rollers (5, 6) for compressing the layer 
of crop products for winding thereof, character- 
ised in that the conveyor screw (12) is so disposed 

that the region in which the crop products are 55 
discharged from the conveyor screw Is Just in 
front of the gap provided between said compres- 
sion rollers (5, 6). 

4. A cylindrical bale press according to any one 

of the preceding claims characterised in that the 60 
conveyor screw (12) is integrated in the contour 
of the front part of the press. 

5. A bale press according to any one of the 
preceding claims, characterised in that the length 

of the conveyor screw (12) is substantially equal 65 



to the width of the pick-up device (7) and that the 
profile of said screw is designed to provide for 
transfer or discharge of the picked-up products 
towards the bale forming chamber over a width 
that is substantially equal to the bate forming 
width in the press. 

6. A bale press according to any one of the 
preceding claims characterised in that the con- 
veyor screw (12) is combined with a hood (20) 
which at least partially covers the upper part 
thereof and which extends rearwardly and down- 
wardly to provide a region for transfer or dis- 
charge towards the bale forming chamber in the 
form of a slot disposed facing the upper run of the 
lower conveyor (4) of the press or the gap be- 
tween the rollers (6, 5) providing for compression 
of the crop products in the form of a layer (8). 

7. A bale press according to claim 6 character- 
ised In that, when the crop products are com- 
pressed in the form of a layer by compression 
rollers (6, 5), said hood (20) extends downwardly 
to a level such that it covers the major part of the 
upper compression roller (6) of the press to 
prevent any crop products from passing above 
the roller. 

8. A bale press according to any one of the 
preceding claims, characterised in that the con- 
veyor screw (12) is driven in rotation from the 
mechanisms of the press which also provide for 
driving the belt or band conveyors (10) that serve 
for forming the bale, in particular by a chain 
transmission (16, 16). 

Ansprfiche 

1. Press fur zylindrische oder runde Bailen des 
Typs, in der eln Aufsammler (7) v der von der 
Presse getragen 1st, auf dem Boden Erntepro- 
dukte aufsammelt, die allgemein in Schwaden 
vorliegen, und sie in eine Ballenbildungskammer 
Gberfuhrt, in der die Bahn der Ernteprodukte, die 
von dem Aufsammler kommt, einer Aufrollbewe- 
gung zwischen Satzen von endlosen Bandern 
Oder Riemen (10) unterworfen wird, die positiv 
angetrieben warden, wobei der Ballen nach sei- 
ner Bildung aus der Presse durch eine ruchwarti- 
ge Tur ausgeworfen wird, dadurch gekennzeich- 
net, dass sie einen Aufsammler (7) umfasst, der 
eine Breite aufweist, die wesentlich grosser als 
die Breite des Korpers (1) der Presse ist, und dass 
oberhalb und nach ruchwfirts von diesem eine 
quer verlaufende doppelgangige Transport- 
schnecke (12) montiert sit, welche eine Zusam- 
menfuhrung der Ernteprodukte verwirklicht, wo- 
bei diese Transportschnecke In der Weise ange- 
ordnet und betrieben wird, dass die Produkte, die 
durch die genannte Transportschnecke konzen- 
triert worden sind, direkt von dleser in das Innere 
der Ballenbildungkammer der Presse Gberfuhrt 
werden. 

Z Presse fur zylindrische Ballen nach An- 
spruch 1, welche einen unteren Farderer (4) 
umfasst, welcher die Ballenbildungskammer der 
Presse teilweise begrenzt, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Transportschnecke (12) derart ange- 
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ordnet ist, dass die Austrittszone der Produkte 
von dieser Transportschnecke sich in unmittelba- 
rer Nachbarschaft der vorderen Umlenkrolle (5) 
des unteren Fdrderers (4) befindet, derail, dass 
die durch die Schnecke konzentrierten Produkte s 
direkt von dem genannten unteren Forderer auf- 
genommen werden, urn sie im Hinblick auf die 
Bildung des Ballens aufzurollen, 

3. Presse fur zylindrische Ballen nach An- 
spruch 1, welche Druckroilen (5, 6) fur die Bahn 10 
der Produkte im Hinblick auf deren Zusammen- 
rollung umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass 

die Transportschnecke (12) derart angeordnet 1st, 
dass sich die Austrittszone der Produkte von 
dieser Transportschnecke gerade vor dem Spalt 15 
befindet, der zwischen den Druckroilen (5, 6) 
gebildet ist 

4. Presse fur zylindrische Ballen nach irgend- 
einem der voranstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Transportschnecke (12) 20 
in den Umriss des vorderen Bereiches der Presse 
integriert Ist. 

5. Presse fur Ballen nach irgendeinem der 
voranstehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Unge der Transportschnecke 25 
(12) ziemlich gleich der Breite des Aufsammlers 

(7) ist und dass das Profil dieser Schnecke so 
ausgearbeitet ist, dass eine Qberfuhrung oder ein 
Austreten der aufgesammelten Produkte in Rich- 
tung auf die Biidungskammer auf einer Breite 30 
slchergestellt ist, die im wesentiichen gleich der 



zu bildenden Breite des Ballens in der Presse ist. 

6. Presse fur Ballen nach irgendeinem der 
voranstehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Transportschnecke (12) einer 
Abdeckung (20) zugeordnet ist, welche wenig- 
stens zum Tail deren oberen Bereich uberdeckt 
und welche sich nach ruckwarts und nach unten 
erstreckt, um eine Uberfuhrungs- oder Austritts- 
zone zur Biidungskammer hin in Form eines 
Spaltes zu bilden, der dem oberen Trum des 
unteren Forderers (4) der Presse oder dem Spalt 
zwischen den Rollen (6, 5) gegenuberliegt, wel- 
che das Zusammendrucken der Ernteprodukte in 
eine Bahn (6) sicherstellen. 

7. Presse fur Ballen nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass dann, wenn die Erntepro- 
dukte durch die Druckroilen (6, 5) in eine bahn 
zusammengedruckt sind, die Abdeckung (20) 
sich nach unten erstreckt bis auf eine Hdhe 
derart, dass sie den grSsseren Teil der oberen 
Druckrolle (6) der Presse abdeckt, um jedes 
Passieren der Ernteprodukte fiber diese Rolls 
hinweg zu vermeiden. 

8. Presse fur Ballen nach irgendeinem der 
voranstehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Transportschnecke (12) von 
einem Mechanismus der Presse aus drehend 
angetrieben wird, der gleichermassen auch den 
Antrieb der Band — oder Riemenfdrderer (10) 
sichersteilt, welche der Bildung des Ballens die- 
nen, insb. uber eine Kettentransmission (16, 18). 
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